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Industrial sewing machine
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Thank you for purchasing our products.
For your use safety, please must read the instruction manual before use.



●前言
感谢你选购本产品，为了你更好的使用，在安装与调试前，请仔细阅读本操作说明及所

搭配的缝纫机设备使用说明书，正确的使用。并由专业人员来安装，调试。

注意：

本产品仅适用于指定范围的缝纫设备，请勿作其他用途；

本公司拥有对此手册的最终解释权；

使用中若出现任何疑问或对我们的产品及服务有任何的意见或建议，请随时与我们联系！

由于产品升级需要，ࠀ
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1) ：工作模式下，切换上下停针位；参数模式下，作参数设置。

2) ：工作模式下，开关 LED 灯；参数模式下，作参数保存。

3) 、 ：工作模式下，调节电机转速；参数模式下，作参数的选择及调整。

M-6SD2\M-7SE2\Q1\S1 X1\R1 W1\V1\P1\N1
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1.1 控制器操作面板显示方式为四位数码管。

待机界面下，按 键， 键，可以调节即时转速。

1.2 待机界面下，按 键，上针位指示灯亮时，为上停针，下停针指示灯亮时，为下停针，

指示灯不亮，关闭停针功能。

1.3 待机界面下，按 键，可以打开和关闭机头灯。
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ŵ上电后，先按住 键不放，再按 键，即进入参数模式，此时数码管显示ľP-00Ŀ,

②按 ， 键可切换参数，

③选择好参数后，按 键进入参数，使用 ， 键修改参数，

④修改完毕后，按 键保存退出。

1.4 ̔

ŵ上电后，先按住 键不放，再按 键，即进入参数模式，此时数码管显示ľP-00Ŀ,

②按 键切换参数至ľP-0 2Ŀ，

③选择好参数后，按 键进入参数，使用 ， 键修改数值，
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④修改完毕后，按 键保存退出。
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ŵ先按住 键不放，再按 键，入参数模式，此时数码管显示ľP-00Ŀ,

②长按 键 3秒即可恢复出厂设置。
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Er01 停针错误
①电机霍尔坏 ②手轮磁铁脱落 ③9 针信号线接触不良
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Er02 检测不到脚踏信号 ①脚踏接触不良或损坏

Er03 电机霍尔或相位错误 ①9 针电机信号线接触不良或损坏 ②电机霍尔坏

Er04 堵转保护 ①电机过载 ②电机电源线接触不良

Er05 硬件过流 ①电机过载 ②电机信号线接触不良

Er07 串口通讯错误 ①操控盒线接触不良或损坏 ②倾倒开关损坏
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P-01 200~6500 4500

P-02 0~1 1
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P-03 ҊẢ 6~18 12 12

P-04 200~800 250 250

P-05 ⱴ 2000~4000 3500 3500

P-06 0~999 0

P-07 Ḡ ̆Ҍ

P-08 Ḡ ̆Ҍ
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P-10 ꜚ 0~1 0
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P-11 0 Ḡ ̆Ҍ

P-12 0 Ḡ ̆Ҍ

P-13 0~1 0 1ҹ ̆0ᵝ

P-14 50~1000 280

P-15 ҉Ҋ ᵝ 0~1 1 1ҹ ᵝ̆0ҹҌ


